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Séakerhet

Handhavande

Kvarstaende risker enligt
SS-EN ISO 12100:2010

Avsett anvandningsomrade

Risknivaer

> L&s noggrant igenom bruksanvisningen inklusive sékerhetsinstruktionerna innan
borrhuvudet tas i drift!

> Virekommenderar att du anvénder ritningarna fér att lattare identifiera de
beskrivna delarna.

m Borrhuvudet motsvarar nuvarande sékerhetstekniska krav. Vissa restrisker kvarstar
trots detta.

m Operatdren och andra personer ar utsatta for restrisker till féljd av borrverktygets
rorelser nér skyddsanordningar avldgsnas eller styrenheter gar sénder.

m Via sdkerhetsdekaler och sédkerhetsinstruktioner indikerar vi restrisker, och darfor
maste hansyn tas till féljande sakerhetsinstruktioner.

m Det avsedda anvandningsomradet for borrhuvudet ar att borra i arbetsstycken av
trd, spanskivor eller epoxylackerat trématerial. Borrhuvudet far bara anvéndas i
industri- och snickeriverksamhet och ar bara Iampligt f6r monteringen pa Blum
MINIPRESS M, MINIPRESS P och MINIDRILL. Tillverkaren tar inget ansvar foér
annan anvéandning eller anvdndning som inte beskrivs i bruksanvisningen!

m Borrhuvudet far bara anvandas av utbildad personal som har last och férstatt hela
bruksanvisningen.

m VARNING kénnetecknar en fara som kan leda till svara personskador om inte
hénsyn tas till anvisningarna.

/\  BEAKTA

m BEAKTA kannetecknar en fara som kan leda till personskador om inte hansyn tas
till anvisningarna.

1 OBSERVERA

m Detta Observera-tecken indikerar information som du bér vara uppmérksam pa.



Séakerhet

Sikerhetsinstruktioner A VARNING

Allvarliga skarskador. Varning for klamrisk!

Om detta inte beaktas kan det leda till personskador.

> Koppla alltid bort strémférsérjningen och
tryckluftsférsoriningen till bearbetningsmaskinen fére
rengdring och underhall.

Verktyg m Fore verktygsbyten, ombyggnader eller arbeten néara borren ska MINIPRESS,
MINIDRILL franskiljas fran strdém- och tryckluftsférsérjningen. (se bruksanvisningen
for MINIPRESS, MINIDRILL).

m Se till att endast anvanda hela och vassa borrverktyg. Dra at borren ordentligt. Se
alltid till att borren sitter korrekt innan uppstart.

m For din egen sakerhet, anvand endast de tillbehér som rekommenderas i
bruksanvisningen eller i Blum-katalogen.

Arbetsstycke m Séarskild forsiktighet maste iakttas vid arbete med arbetsstycken som sticker ut
utanfér arbetsbordet. Anvand extra stdd.
B Sékra arbetsstycket under bearbetningen!
®m Innan du slar p4 MINIPRESS, MINIDRILL ska du se till att det férutom
arbetsstycket inte finns nagra verktyg eller andra féremal pa arbetsbordet!

Arbeten m Kontrollera att alla sdkerhetsanordningar ar kompletta och fungerar innan arbetet
inleds! Byt ut skadade delar mot originaldelar.
m Hall hander och andra féremal borta fran bearbetningens arbetsomrade [G] under
borrning.
m Anvand endast bearbetningsmaskinen med utsuget paslaget.

Reparation och underhall m Foérandringar och ombyggnader av borrhuvudet far inte géras pa eget bevag!

Avlagsna regelbundet borrdamm fran maskin och borrhuvud for att garantera
optimal funktion och lang livslangd for enheterna.

Avlagsna regelbundet borrdamm fran anhallet.

Avlagsna regelbundet borrdamm fran snabbchucken.

Byt omedelbart ut delar som har gatt sénder eller skadats.

Anvéand endast originaldelar fran Blum.

Har du nagra fragor kan du alltid vanda dig till oss pa Blum.



Séakerhet

Personlig skyddsutrustning

Varningsskyltar

atervinning maste alltid foljas.
® Anvéand skyddsglaségon.
® Anvand lampliga arbetsklader.

Las bruksanvisningen inklusive
sakerhetsinstruktionerna innan maskinen
tas i drift.

Hall obehdriga borta fran bearbetnings-
maskinen. Endast 1 person at gangen far
arbeta vid bearbetningsmaskinen.

Bér alltid skyddsglaségon under arbetets
gang.

Avlagsna inte skyddsanordningen.

®

A

/N
£\

m De nationella reglerna, arbetsratt, férebyggande av olyckor och riktlinjer for

Ror inte borren.

Varning livsfarlig spanning — risk fér
elektriska stétar.

Varning for klamrisk!



Ritningar

Ritning MZK.1900 /
MZK.190S

Vred
Sékringsarm
Drivaxel
Frontlas

Spanutblasning

e

BK MINIPRESS lolum

Ser.No.: CL 00001

kg / Ibs

Ref.No.: MZK.1900

Ce

Julius Blum GmbH - A - 6973

BK MINIPRESS blum

Ser.No.: CM 00001

Ce

/ ka/ _ lbs
| Ref.No.: MZK.190S

[Julius Blum GmbH - A - 6973

@ Kopplingsstycke fér standard-borrchuck (MZK.1120)

Distanslist
Luftslang

9] stickkontakt, dubbelsidig




Ritningar

Ritning MZK.8800 / V
MZK.880S

[BKMINIPRESS  sia/earm

kg / Ibs
Ref.No.: MZK.8800 Ce€
| Julius Blum GmbH - A - 6973

BK MINIPRESS iblum

Ser.No.: CM 00001
kg / Ibs
Ref.No.: MZK.880S C @

Julius Blum GmbH - A - 6973

Sékringsarm
Drivaxel

Spanutblasning

Sékringsarm
Frontlas

6] Kopplingsstycke for standard-borrchuck (MZK.1120)
Distanslist

Luftslang (& 6 mm)

9] stickkontakt, dubbelsidig

Koppling fér snabbchuck MZK.1130

Téckbrickor



+lolum Instéllningar

Forberedelse av
borrhuvudet
Montera anhall

1 OBSERVERA
m Foljande arbetssteg behdvs bara vid borrhuvudet MZK.1900 / MZK.190S.

m Skjut in anhallet [A] i borrhuvudet underifran
m Skruva fast vredet [B] pa anhallet

Borr som behdévs MZK.1900

m Borr:
4 x g XX mm hégergaende [C] (svart markning)
5 x g XX mm véanstergdende [D] (réd markning)

m T&ckbrickor (behdvs endast nar borrchucken blir fri

® Snabbchuck: Vid anvandning av snabbchucken ska det uteslutande anvéndas borr
som rekommenderas av Blum



Installningar  §77/7/,,]

Justera borrlangd

1 OBSERVERA

m Alla borr maste vara lika langa!

m Borrets totala langd (fran skaret upp till borrjusteringsskruven) maste vara 57 mm /

2-15/64".
m Om borret &r for kort justerar du borrldngden via borrjusteringsskruven med hjélp

av en skruvmejsel.



7iolum Instéllningar

Spénn fast borret i borrchucken

MZK.1900

e
2

@

B VARNING

Skarskador pa grund av beréring av borrspetsarna.

m Demontera alltid borrhuvudet fran bearbetningsmaskinen
® Anvénd arbetshandskar

m Stick in borret [E] i borrchucken tills det bottnar.
(Den avfasade ytan pa borrskaftet maste vara vand mot lasskruven.)
m Dra at lasskruvarna med en insexnyckel [F].
m Spann fast tdckbrickorna [11] i de tomma borrchuckarna sa att de skyddas fran
smuts.
m Borrchuckens ka&nnetecken:
hégergaende [C] > svart
vanstergaende [D] > rod

10



Installningar  §77/7/,,]

Forberedelse av
MINIPRESS

Stang av huvudstrémbrytaren [13].
Franskilj maskinen fran tryckluft och strém.
Svéng ut spannarmen [14].

Lossa bearbetningsmaskinens alla borr.

Ta bort alla borrdjupsstopp.

1



+olum Instéllningar

Montera kopplingsstycke

1 OBSERVERA

m Det finns tva typer av kopplingsstycken.

m a) Koppling fér standardborrchuck MZK.1120 [6] ingar.

m b) Koppling fér snabbchuck MZK.1130 [10] maste bestéllas.

m Det motsvarande kopplingsstycket [6/10] spénns fast som en borr i den mellersta
spindeln.

m Ta bort tackbrickan [11].

Montera distanslist

7]
[7]

m For att inte behdva stélla in borrdjupet med monterat borrhuvud med
borrdjupsjusteringsskruven monteras det en distansprofil [7].
m Montera distansprofilen [7] pa borrdjupsjusteringsskruven.

1 OBSERVERA

m Distanslisten maste ligga an jamnt med den rafflade muttern [17] och tryckas in
helt.

m Detta resulterar i samma borrdjup som tidigare utan borrhuvud.

12



Instéllningar
SO

Montering av borrhuvudet

Placera borrhuvudet

S

1 OBSERVERA

m Borrhuvudet kan monteras i tva lagen.

m a) Omradet 32-102 mm
Borrhuvud — borr framtill
m b) Omradet 0-38 mm
Borrhuvud — borr bakiill
Svang upp det fallbara skyddet.
Kor in borrhuvudet med Iasringens bult [18].
Skjut lasspaken [4] mot "Stangd”.

Borrhuvudet har en férskjutning pa 32 mm.

13



+lolum Instéllningar

Ansluta spanutblasningen

Serienummer:

PJ, PK, PL,
‘ PM, PN, PO,
MINIPRESS P 7lolum 7 7 £ \ PP,PQ, PR
Ser.No.: XX 12345 2010 ‘
\Y Hz kW
kg / Ibs @ @
Bohr- und Beschlagsetzmaschine
Ref.No.:

Julius Blum GmbH - A - 6973

Symbolbild

1 OBSERVERA

m Ny styrning pa maskinerna med
serienumren: PJ, PK, PL, PM, PN,
PO, PP, PQ, PR

m Anslut luftslangens énde [8] till stickkontakten [9].

14



Instéllningar  [72J/7/,)

Serienummer:
JA, JB, JC, JH, JJ,
JK, JP, JQ, JR, PA,
A\ PB, PC, PD, PE, PF,

> A
N P\ PG, PH, PI

Jh\—-/‘\

m Satt medféljande luftslang [8] pa borrhuvudets spanutblasning [5].
B Anslut luftslangens andra &nde till stickkontakten [9] och luftslangen [8].

15



+olum Instéllningar

Arbeta med borrhuvudet

Kontrollera borrdjupsjusteringen

16

Sténg av huvudstrémbrytaren [13].

Anslut tilluftsledningen till bearbetningsmaskinens luftfilterenhet.

Vrid spannarmsstromstéllaren [16] till "OFF”-positionen.

Lagg skapsidan utanfoér arbetsomradet (borr/pressaggregat) pa arbetsbordet och
hall den fast sa.

Svang in borrdjupsjusteringsmallen [C].

Svang ut spannarmen [14].



Installningar  §77/7/,,]

m Hall matningsknappen [15] intryckt.

m Skjut skdpsidan mot borren och kontrollera huruvida skéren pa borren sticker ut pa
skapovansidan (arbetsstycket).

m Slapp matningsknappen [15] igen.

Korrigera borrdjupsjusteringen

[17]

m Korrigera justeringen om skéren pa borren inte sticker ut pa skapovansidan (ar-
betsstycket).

m Vrid den réfflade muttern [17]
Stélla in mindre djup: Vrid den rafflade muttern [17] &t hdger
Stélla in storre djup: Vrid den rafflade muttern [17] &t vanster

| (ett varv betyder 1,5 mm djupjustering.)

Fixera, las den rafflade muttern [17].

m Utlds provborrningen igen och kontrollera instéllningen.

1 OBSERVERA

m Genom att svanga ut borrdjupsjusteringsmallen [C] nés ett borrdjup pa 13 mm.

17



Instéllningar

Kontrollera borrhastigheten

18

m Ta bort skdpsidan fran arbetsbordet.

® Svéang ut borrdjupsjusteringsmallen [C].

m Hall maskinens arbetsomrade [G] fritt!

m Tryck in matningsknappen [15] och observera borrérelsen.



Instéllningar  [72J/7/,)

Justering av borrhastigheten

MINIPRESS MINIPRESS
Serienummer: AA - GA, Serienummer:
JA - JQ, KA -KP PC, PD, PG

(2024)

m Borrhuvudets borrhastighet regleras med ventilen [19]. Instéllning av borrbromsen
[22] behdvs endast ndr maskinen anvands utan borrhuvud.
Snabbare: Vrid ventilen [19] at vanster
Langsammare: Vrid ventilen [19] at héger

Justera svanganhallen

m Stall in Onskat startmatt pa ett svdnganhall [20] och klam fast det.
(Avlasningskanten finns pa den svangbara delens insida.)

1 OBSERVERA

m Om det ska borras langre halrader (borrningar i 3 eller flera omgéngar) ska flera
anhall anvéandas for att uppna en hégre precision fér hela arbetsstycket.

m For instélining av flera anhall kan justeringsmallen [21] ocksa anvéndas. Det
angivna avstandet motsvarar 9 x 32 mm.

19



+olum Instéllningar

Skjut skapsidan till anhallet

Justera spannarmen till
materialtjockleken

20

m Lossa klamskruven [23].

m Stéll in sa att avstand x mellan skapsida (arbetsstycke) och spénnarmsskydd ar
maximalt 3 mm.

m Ldmna minst 1 cm avstand mellan spannarm och borrhuvud (y).

m Dra at kldmskruven [23] nagot.



Installningar  §77/7/,,]

Borrning

B OBSERVERA

Se till att inga andra foremal an arbetsstycket finns i maskinens arbetsomrade
[G]!
Hall handerna borta fran maskinens arbetsomrade [G]!

Sla pa huvudstrombrytaren [13]

Vrid spannarmsstromstallaren [14] till "ON”-positionen.

Hall fast skapsidan utanfor riskomradet och tryck den mot anhallet.
Tryck in matningsknappen [15] tills 6nskat borrdjup har natts.
Under borrningen skjuts anhallet [1] till utgangslaget igen.

21



Instéllningar

Fortsétta med anhall

m For anhéllet [A] nedat och centrera den i den senaste borrningen i den redan
borrade halraden.
m For borrning se sida 21.

1 OBSERVERA

m For borrning av kortare halrader anvand anhallet [A]. Om det ska borras langre
halrader (borrningar i 3 eller flera omgangar) ska flera anhall anvéndas och dessa
positioneras med justeringsmallen (MZK.1906 EINSTLE) [21]. D& uppnas en hégre
precision for hela arbetsstycket.

Fortsétta med justeringsmallen

m Montera en forldngningslinjal.

m Positionera justeringsmallen pa svanganhallet [20].
m Positionera ytterligare svdnganhall [20] pa férlangningslinjalen.
Avstandet anges med justeringsskruven [21].
m Mallen (MZK.1906 EINSTLE) [21] &r tillval och ingar inte i levererade borrhuvud.

22



Felsokning

Fel pa arbetsstycket

Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Borrhuvudet kan inte monteras

Fel 1asring har monterats

> Montera ratt [&sring
(se efterutrustningssats M30.1313.UMBO-K).

MINIPRESS
Serienummer:
AA-GA

MINIPRESS M
Serienummer:
HA, HH, HP

MINIPRESS P MINIDRILL P
Serienummer: Serienummer:
JA, JB, JH, JP IH

Fel koppling har anvénts

> Anvand ratt koppling

Span mellan lasring, borrhuvud och
borrhuvudsfaste

> Ta bort sagspan

Laset [4] &r i stangt lage

> Stéll Iaset i 6ppnat lage

23



Fels6kning

Fel pa arbetsstycket

Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Borren kan inte spénnas eller
lossas

Spénnytan pa borren ar for stor
Matt (9,3 mm)

> Anvéand borrar som rekommenderas av
Blum. Se Blums produktkatalog eller
www.blum.com

Borrchuckens insida nedsmutsad av span

> Blas ut borrhuvud och borrchuck, ta bort
borrchuckens tackbrickor

Smuts och damm mellan klamring och
borrchuck

> Blas ut borrhuvud och borrchuck, ta bort
borrchuckens tackbrickor

Det anvands borrar som inte rekommende-
ras av Blum.

> Anvéand borrar som rekommenderas av
Blum. Se Blums produktkatalog eller
www.blum.com

Halrad ej parallell med
anslagslinjalen

Borrhuvudet vrids. Lasring och vaxellada ar
inte ordentligt ihopskruvade

> Dra at skruvarna

Borrhuvudet ar inte ordentligt fast (I6st)

> Stang laset [4]

Langre halrader (borrningar i 3
eller flera omgangar) ar ej exakta

Halraden borrades med anhall, anhallets
avstand [1] &r for stort.

> Borra langre halrader med hjalp av
anhallet.

Anhallen har inte justerats pa ratt satt

> Kontrollera anhéllens instélining

Anhallet centreras inte ordentligt

> Anhallet maste tryckas in igen.

Borrat i arbetsbord

Borrdjupsdistanslist monterades inte

> Montera borrdjupsdistanslist

Fel borrdjup

Fel borr anvéands

> Anvéand borrar som godkants av Blum.
Se Blums produktkatalog eller www.
blum.com

Borren inte ordentligt fastspand

> Nedsmutsning

Borrldngden &r inte korrekt justerad

24




Ytterligare information  [&/-)/7/,/}

Teknisk information

MZK.1900 / MZK190 S
Matt/vikt:

MZK.8800 / MZK8800 S
Matt/vikt:

Borrmatt

Hojd: 153 mm / 6-1/64"
Bredd: 355 mm/13-31/32”
Djup: 135 mm/5-5/16”
Vikt: 3,7kg/821Ib
Hojd: 120 mm / 4-23/32”
Bredd: 130 mm / 5-7/64”
Djup: 355 mm/13-31/32”
Vikt: 3kg/6,61b

1 OBSERVERA

Anvand inga borrar med en diameter éver 10 mm eller grytborrar med en diameter
pa 35 mm.

B Arbetsstyckets max. tjocklek: 40 mm 1-9/16”
m Max. inborrningsmatt: 102 mm  4-1/64”

® Max. borrdiameter: 10 mm  3/8”

[

Min. borrdiameter: 2mm  5/64”

1 VIKTIGT

® Maximal materialtjocklek 40 mm ar endast tillgdnglig om maskinens arbetsbord
forskjuts nedat.



Anteckningar
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Anteckningar
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Hitta dina Blum-kontakter éver hela vérlden har:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to 1ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S)ye;gi:]d Environmental (S);Ieg!irid Energy

FSC™-certified

Look for our
products
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